NAVOD K POUZITI

Plechovkovaci linka Cannular
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BEZPECNOSTNi POKYNY

Tato prirucka obsahuje pokyny pro instalaci, pouZivani a obsluhu zafizeni. Tato ptirucka je nedilnou
soucasti stroje. Musi byt uloZena u zatizeni po celou dobu Zivotnosti a poskytnuta uzivateli, kdykoli je
zafizeni instalovano, premisténo, pouzivano nebo udrZovano. Pred instalaci a pouzivanim zafizeni si
peclivé precCtéte tuto prirucku, obsahuje dileZité informace, aby bylo zajisténo, Ze jsou vSechny
¢innosti provadény radnym a bezpeénym zptsobem.

ZARIZENT NEPOUZIVEJTE K JINYM UCELUM, NEZ JE URCENO VYROBCEM!

Vyrobce nenese odpovédnost, pokud nebudou dodrZzeny pokyny a varovani uvedena v ndvodu k pouziti
a instalaci. Dodavatel neruci za Skody zplUsobené cinnosti provadénou na tomto zafizeni bez
dodrzovani nasledujicich instrukci!

Vseobecna bezpecnostni pravidla. Dodrzujte tyto nasledujici bezpecnostni pokyny.

Automatickd plnici a uzaviraci linka Cannular Auto Canning Line je zatizeni navrZené pro bezpecny a
efektivni provoz. Dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny, abyste minimalizovali riziko zranéni a
zajistili dlouhou Zivotnost zafizeni:

A Pred pfipojenim hlavniho elektrického privodu zkontrolujte, zda napéti odpovida udajlim
uvedenym na zafizeni.

A Déti si nesméji se spotrebi¢em hrat.

A Pred jakymkoli zdsahem do zafizeni, napt. ¢isténim a Gdrzbou pfistroje, VZDY odpojte pFistroj
od privodu elektrické energie.

A Nikdy se nedotykejte elektrickych ¢asti mokryma nebo vihkyma rukama.

A Vidy se ujistéte, zda je zasuvka elektrického proudu, do které budete Cannular pfipojovat,
volné pfistupna, aby se v pripadé nutnosti zastrcka dala ihned vytahnout.

A\ Pfivytahovani zastrcky ze zasuvky uchopte zastrcku a vytahnéte. V zadném pripadé netahejte
za privodni kabel, hrozi poskozeni.

A\ Zatizeni je uréeno pro pouZivani v normalnim prostredi, pouZiti pouze pod stfechou chranéné
proti desti.

Riziko elektrického Soku

A Pokud je napajeci kabel poskozen, okamZité odpojte zafizeni od elektrické sité.
A NepouZivejte zatizeni, pokud je napajeci kabel nebo zastr¢ka poskozena.

A Pouzivejte pouze origindlni dily dodané vyrobcem.

A Pred vyjmutim zéstrcky zatizeni vypnéte.

A Privytahovani zastrcky ze zasuvky uchopte zastrcku a vytdhnéte. V Zadném pfripadé netahejte
za privodni kabel, hrozi poskozeni.
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Udriba a provoz

A

A

A

B

B B> B B P

B

A

A

PouZivejte ochranné pomucky: Pfi manipulaci se strojem vidy pouZivejte ochranné bryle,
rukavice a pripadné chranice sluchu.

Nepouzivejte volné obleceni, které by se mohlo zachytit v pohyblivych ¢astech stroje.

Prace pouze proskolenym personalem: Zatizeni smi obsluhovat pouze osoby, které prosly
odpovidajicim Skolenim.

Dohlizejte na stroj béhem provozu: Nikdy nenechdvejte stroj bez dozoru, pokud je v provozu.
Déti a zvirata: Zajistéte, aby se déti a zvirata zdrZzovaly mimo pracovni prostor stroje.

Kontrola pred spusténim: Zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti pevné pfripevnény a v
dobrém stavu.

Ujistéte se, Ze vSechny ochranné kryty jsou na misté.
Pfipojeni napdjeni a vzduchu: Zajistéte spravné zapojeni napdjeni a pfivodu vzduchu.
Nastavte tlak vzduchu podle specifikaci zafizeni (doporuéeny tlak: 100 psi / 7 bar).

Predchlazeni napojl: Pfed plnénim zajistéte, aby byly napoje dostate¢né vychlazené, ¢imz
snizite riziko nadmérného pénéni a zvysite stabilitu karbonizace.

Nikdy se nedotykejte pohyblivych Casti: BEhem provozu se vyhnéte jakémukoliv kontaktu s
pohyblivymi ¢astmi zatizeni.

Zamezte pretizeni: NepretéZujte zatizeni pfilis velkym objemem plechovek nebo nespravnym
nastavenim.

Nouzové zastaveni: Ujistéte se, Ze mate snadny pfistup k nouzovému vypinadi. V pripadé
jakékoliv anomalie okamzité zastavte provoz.

Odpojeni napajeni: Pfed udrzbou nebo Cisténim vidy odpojte zafizeni od napajeni a
vzduchového privodu.

PFi CiSténi se vyhnéte pfimému kontaktu elektrickych komponent s vodou.

Pravidelnd udrzba: Pravidelné kontrolujte a Cistéte filtr vzduchu, odkalovac a mazaci systém.

Pokyny pro likvidaci:

A

A

Likvidace odpadu z vyroby: Plechovky, uzavéry a jiné odpady likvidujte podle mistnich
predpist.

Staré zafizeni nechte zlikvidovat odborné.

Technické udaje

A

Napéti: AC 220V~240V
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VYROVNANIi PLECHOVKOVACKY POMOCi VODOVAHY

Cannular je vybaven kolecky s brzdou a nastavitelnymi
nozickami pro vyrovnani, které umozniuji snadné
premistovani stroje, pokud jsou noZicky zcela
zvednuté, nebo jeho upevnéni na misté pfi spusténi
nozicek.

Je duleZité vyrovnat plnici/stahovaci stil pomoci
vodovahy. Spoustéjte nebo zvedejte vyrovnavaci
nozicku v kazdém rohu stroje Cannular, aby byl stroj v
roviné. Otocte Cervenym ozubenym kolem na sestavé
kolecka, abyste noZicky zvedli nebo spustili.

1) Pfivod napoje/ prutokomér

Vstup: hadi¢nik vnéjsi primér 8mm, na ktery Ize
pfipojit hadici EVABarrier o rozmérech 6,35 mm x
9,5 mm a zajistit sponkou.

Doporucujeme predchlazeni napoje (napf.
chladi¢ G40), aby hladina karbonizace zUstala co
nejstabilngjsi. Cim Iépe izolujete hadici, tim lepdi
bude teplotni stabilita napoje.

Tlak plynu se bude ménit v zavislosti na urovni

karbonizace napoje, okolni teploté a poZadované
konecné hladiné CO2.

2) Vstup stlaceného vzduchu

Vsechny pneumatické ¢asti a susicka Airblade jsou napdjeny ze vstupu vzduchu uvedeného nize viz obrazek.
vstup: rychlospojka 8mm

Pozadavky: Cannular vyZaduje vstupni tlak vzduchu 100 psi (7 BAR) pro optimalni provoz.
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Filtr / odkalovaci ndadrzku je treba pravidelné vyprazdriovat v zavislosti na kvalité vzduchu.
Vsechny pneumatické komponenty jsou pifedem namazany, ale bude nutné doplnit nadrzku na pneumaticky
olej jakymkoli lehkym pneumatickym olejem.

Doporuceni: Pravidelné doplfiujte pneumaticky olej do nadrzky podle intenzity pouZivani.

Y vstup rychlospojka

nadrzka na
pneumaticky olej

odkalovaci nadrzka

3) Vstup CO2 pro proplachovani

Vstup: rychlospojka 8mm, doporucujeme neprekrocit tlak 3 psi (0,2bar)CO2 béhem procesu proplachovani
ke snizeni obsahu kysliku pted plnénim.

- .
k— vstup CO2 max. tlak 0,2
EN ! bar

®/ -
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Upozoriiujeme, Ze v zavislosti na objemu plechovek moznda budete muset upravit parametry ¢asovace v PLC
na delsi nebo kratsi dobu.

4) Vstup pro dezinfekéni prostiedek (sprej na dezinfekci pred plnénim plechovek a po uzavieni Svu)

Vstup: vyvodka 13mm

Upozornéni: Nepiekracujte tlak 15 PSI (1 bar). Tato silikonova hadice neni schopna odolat vysokému tlaku
a pri tlaku vy$sim nez 15 PSI by mohla prasknout.

vstup: vyvodka 1mm
nepiekracujte tlak 1 bar

' desinfekee pred
plnénim

5) Zafizeni pro vkladani vi¢ek na plechovky

Tuto ¢ast bude nutné upravit po vybaleni z krabice, pokud nepouzivate 500ml plechovky. Pro kompletni
proces nastaveni doporu€ujeme testovani plechovek naplnénych perlivou vodou, ptipadné neperlivou,
pokud perliva neni k dispozici.

Ptfed upravou vysky zafizeni pro vkladani vicek je nutné odpojit pfivod vzduchu k jednotce.

e Rucné vlozte victko pres pristupovy otvor magnetického bloku. Tahlo krouzku (ring pull) by mélo
smérovat od vas.

e Odsroubujte nebo povolte (az do bodu, kdy Srouby vypadnou) dvé Sroubovaci krytky s vnitfnim
Sestihranem na kazdé strané zafizeni pro vkladani vicek na plechovky. Pouzijte 5Smm imbusovy kli¢.

e Spustte zafizeni na poZadovanou vysku plechovky. Pro otestovani spravné vysky protlaéte
plechovku ru¢né. Plechovka by se neméla zaseknout na dal3im pruZinovém zafizeni (tlumici z pény).

e Jakmile dosahnete poZzadované vysky, pevné utahnéte zpét Sroubovaci krytky (SHCS).
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6) Zatizeni pro zvedani platformy plechovek

Tuto ¢ast bude nutné upravit, pokud nepouzivate 500ml plechovky.

Ujistéte se, Ze je privod vzduchu stale vypnuty.

Umistéte dfive testovanou plechovku s nasazenym vickem dale dopredu na zvedaci platformu
plechovek.

Odsroubujte pojistnou matici pod plnicim/uzaviracim stolem, ktera je pfipojena k platformé.
Pouzijte 32mm kli¢ na htidel dorazu a 24mm kli¢ na pojistnou matici. Postup pfizplsobte velikosti
plechovky, kterou pouzivate.

Rucné otocte hridel dorazu smérem dolU. Je lepsi ji otoCit niZe, nez je skutecné potreba.

Pomoci mirné sily zvednéte htidel tak, aby plechovka zapadla do skli¢idla. Nejlépe to udélate, kdyz
rukou podpirate zakladnu htidele.

Jakmile plechovka pevné drzi na misté, otocte htidel dorazu smérem nahoru, dokud se nedotkne
pistového bloku. Poté utahnéte pojistnou matici. Nakonec znovu poufZijte oba klice a matici pevné
utahnéte proti htideli.

Pripojte tlakovy pfivod a provedte test v rezimu pauzy/manudlniho ovladani s funkci ,,Zvedani
plechovky” (,,Canned Lift“). Plechovka by neméla byt rozdrcena, ale zaroveri by se méla dotykat
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sklicidla.

AUTOMATICKE TESTOVANI UZAVRENI PLECHOVKY (POMOCI VODY)

1) Upravte mnoZstvi plnéni v nastaveni parametrl na poZadovanou uroven plnéni a maximalni objem
plechovky. Napfiklad: My jsme naplnili 315 ml, pficemz maximalni objem plechovky je 330 ml. Vodu
muZete pouzit bud z fadu, anebo z natlakovaného soudku.

www.bahnik.cz Stranka 8z 18 A‘ BAHNIK.cz

QUALITY BREW TOOLS



2) Pokud jste pfizpUsobili systém z 500ml plechovky, budete muset prodlouZit ¢asovaé prvniho zpozdéni
zvedani plechovky. Jinak se vélecek prvniho kroku zaéne zapojovat dfive, neZ je plechovka zcela spojena
se sklicidlem. To je klicové pro spravné nastaveni systému Cannular.

3) Pokud nejste obeznameni s funkcemi téchto ¢asovacl, doporucujeme si zaznamenat vychozi hodnoty a
neznamé nastaveni zvysit az o 10 sekund. Poté spustte testovaci plechovku. Tento postup vam pomuze
|épe pochopit funkci pfislusSného ¢asovace

PLNENi NAPOJE V AUTOMATICKEM REZIMU

Doporucuje se plnit ndpoje co nejstudenéjsi, idedlné pomoci chladice s glykolovou jednotkou nebo z chladného
skladu s néjakou formou izolace pro pfipojeni ke Cannularu.

Uzavirani vicka na péné je klicové pro snizeni rozpusténého kysliku ve finalnim produktu. Uprava prvniho kroku
plnéni (First Stage Fill) v nastaveni parametrll mlZe s timto procesem pomoci. Klicové vSak bude spravné
nastaveni zpUsobu, jakym je ndpoj do Cannularu dodavan, napfiklad Upravou tlaku, teploty nebo délky pouZitych
hadic.

Tip: PouZiti 2 m hadice EVAbarrier 5 mm x 8 mm z keg sudu pfi objemu CO2 2,4, pfipojené k chladi¢i G40 Icebank,
a nasledné kratké hadice o délce 0,5 m (5mmx8mm) pfi tlaku pfiblizné 25 psi.

KALIBRACE PRO DOSAZENi SPRAVNE SPECIFIKACE DVOJITEHO SVU

Cannular by méla byt pfi dodani jiz kalibrovana, avsak pokud doslo béhem prepravy nebo provozu ke zménam
ve specifikacich, mlZe byt nutné upravit polohu valeck(l pro dosazeni hermetického dvojitého Svu v ramci
toleranci.

Doporucujeme zakaznik(im kontrolovat specifikace Svu kazdych 50 000 plechovek nebo jednou ro¢né, aby bylo
zajisténo, Ze plechovky zlstavaji v povolenych tolerancich. Pokud zjistite, Ze méreni Svu jsou mimo povolené
tolerance Svu, postupujte podle nize uvedenych pokyn( k Upravé polohy valeck( vaci sklic¢idlu.
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Nastaveni vysky valecku (osa y)

1. Povolte pojistnou matici na zavitu nad valeckem, u kterého potrebujete upravit vysku.
Nastavte vySku valecku otacenim zavitu ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucic¢ek na
pozadovanou vysku vici sklicidlu. Poté pevné utahnéte pojistnou matici, aby se vyska zajistila.
Pfed spusténim stroje Cannular po nastaveni vysky valecku je nezbytné zkontrolovat, zda valecek
nepfichdzi do kontaktu se sklic¢idlem.

Postup kontroly:
e Odpoijte pfivod vzduchu ke stroji.
e  Rucné pritlacte valecek smérem ke sklic¢idlu (tak, aby byl pist pIné aktivovan).
e Poté otocte valeckem rukou, abyste se ujistili, Ze nedochazi k dotyku se skli¢idlem.

Nastaveni mezery valecku (osa x)

Pfed Upravou mezery valecku v ose x je nutné odpojit pfivod vzduchu ke stroji.

S odpojenym prfivodem vzduchu ruéné pfitlacte valecek smérem ke sklic¢idlu.

Povolte pojistnou matici a zaroven drzte pist v poloze pomoci pfilozeného klice.

Utdhnéte nebo povolte pojistnou matici na zavitu, abyste upravili délku zdvihu pistu. Tato délka zdvihu
urcuje, jak blizko se valecek dostane ke skli¢idlu.

Naptiklad: Delsi délka zdvihu (méné viditelného zavitu za pistem) zpUsobi, Ze valecek bude blize ke
skli¢idlu.Po nastaveni mezery valecku a pred spusténim stroje Cannular je nezbytné zkontrolovat, zda
vélecek neprichazi do kontaktu se sklicidlem.

Postup kontroly:
e Odpoijte pfivod vzduchu ke stroji.
e  Rucné pritlacte valecek smérem ke sklic¢idlu (tak, aby byl pist pIné aktivovan).
e Otocte valeckem rukou a ujistéte se, Ze nedochdzi k dotyku se skli¢idlem.
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VYMENA SKLICIDLA (HLAVY NA PLECHOVKY)

VSechny Cannulary jsou kalibrovany a vybaveny skli¢idlem B64. Pokud jste poskodili své skli¢idlo B64 nebo
planujete pouzivat vi¢ka plechovek VISY/CDLE, pouZijte tento navod k instalaci nového skli¢idla a kalibraci
jednokanalového stroje pro dosaZeni spravné specifikace dvojitého Svu a hermetického uzavéru.

Pokud pldnujete pouZivat vicka plechovek VISY/CDLE, budete muset nainstalovat skli¢idlo VISY/CDLE (KL).

Vymeéna sklicidla

Pro snadnéjsi odstranéni sklicidla B64, které je dodavano s Cannularem, je nejlepsi nejprve odstranit predni
ochranny kryt proti stfikani a valecek, abyste ziskali lepsi pfistup ke sklic¢idlu.

1) Odpojeni pfivodu vzduchu a napajeni
Pred vyménou sklic¢idla vypnéte napajeni
jednotky a odpojte pfivod vzduchu.

2) Odstranéni predniho ochranného krytu
Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem,

které drzi ochranny kryt na ramu, a poté
ochranny kryt odstrarite.

3) Odstranéni valecku pro 1. operaci
Pro ziskani pristupu ke skli¢idlu je nejlepsi
odstranit valecek. Provedte to tak, ze

povolite pojistnou matici pomoci
hakového klice, ktery je soucdsti. Poté uvolnéte valecek z ovladaciho ramene.
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4) Odstranéni sklicidla

Odstrarite sklicidlo tak, Ze budete drZet hiidel pohonu klicem o velikosti 19 mm a hdkovym kli¢em.
Jednad se o levy zavit. Pro uvolnéni sklicidla otacejte proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci
prstencového klice viz obrazek.

hridel pohonu drite klicermn o velikosti 19 mm a hakowym klicemn

5) Instalace VISY sklic¢idla

Namontujte nové sklic¢idlo na zavit hiidele pohonu, pficemz se ujistéte, Ze pruzinovy systém je
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spravné orientovan viz obrazek. Pruzina musi byt vloZzena do zarazek na obou koncich.

Pevné utahnéte sklicidlo na hrideli pomoci hakového klice, zatimco drzite htidel v pevné poloze
klicem.

6) Znovu nainstalujte valecek na ovladaci rameno
Po instalaci skli¢idla znovu namontujte vélecek. Poté bude nutné upravit polohy valeckd pro 1. a 2.
operaci vuci sklicidlu, aby stroj splrioval specifikace.

Postupujte podle ndvodu viz Kalibrace pro dosaZeni spravné specifikace dvojitého Svu.

POKROCILE NASTAVEN{ MEZERY VALECKU

Nastaveni mezery v osach x a y pro valecek 1. operace a valecCek 2. operace je stejné pro skli¢idla B64 i VISY.
Nasledujici hodnoty jsou dobrym vychozim bodem pro nastaveni stroje podle specifikaci, ale je nezbytné,
abyste zkontrolovali hodnoty $v( a zajistili hermetické uzavieni.

e 1. operace —Y-mezera: 0,05 mm (co nejbliZe, aniz by se valecek dotykal sklic¢idla)
e 1. operace—X-mezera: 0,6 mm

e 2. operace—Y-mezera: 1,30 mm

e 2. operace—X-mezera: 0,3 mm

Proces dvojitého Svu — Méfeni Svu

V rozsahlych komerénich provozech by se obvykle kontrolovaly a potvrzovaly vsechny klicové parametry Svi pti
2. operaci: tloustka $vu, mezera $vu, skuteéné prekryti, dosedani hacku téla plechovky a hodnoceni tésnosti, a
to bez ohledu na tloustku materialu komponent a priméry. | pfesto je mozné dosdhnout podobné trovné
spolehlivosti uzavirani Svu kontrolou téchto tii parametrd, které jsou snadno ovéritelné obsluhou bez
specialnich néstroja. Body 1 a 2 jsou obzvlast dulezité.

1. Skutecné prekryti
2. Tloustka Svu pfi 2. operaci
3. Délka Svu pfi 2. operaci

Proces formovani Svu
Proces se provadi ve dvou cyklech, zndmych jako 1. operace a 2. operace.
Profily valeckd pro 1. a 2. operaci jsou velmi odlisné, protoze kazdy profil plni zcela jinou funkci.
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Formovani Svu pfi 1. operaci je nejdlleZitéjsi fazi, protoze béhem této operace se okraj vicka a priruba plechovky
zacinaji tvarovat. Tvar a rozmér tohoto prvniho Svu urcuji, jak efektivné profil valecku pro 2. operaci dosdhne
hermetického uzavreni.

Jedinou funkci Svu pfi 2. operaci je stlaceni jiz vytvoreného dvojitého Svu z 1. operace.

PrestozZe je 1. operace nejdUllezitéjsi, pokud valecek pro 2. operaci neni v souladu se specifikacemi, mize to
rovnéz zpUsobit, Ze Sev nebude spravné utésnén. Méreni v osach x a y pro valecek 2. operace ovliviuji Sirku i
délku Svu. Proto je nezbytné, aby oba valecky byly nastaveny na svych odpovidajicich spravnych pozicich, aby
stroj splfiioval poZzadované specifikace.

IMAGE 1 - 15t Operation IMAGE 2 - 2"d Operation

Ist Operation

Seaming Roll Seaming Roll

Seaming ‘\\\ AN
Chuck \ N
Seaming Chuck

Cover

Can Body

A correctly formed :
Ist Operation Seam 2nd Operation Seam

Skutecné prekryti

Tento proces urci, zda mate dostatecné prekryti. Idealné, pokud mate sadu posuvnych méritek, je nejlepsi zmérit,
jaké prekryti mate. Prekryti je naprosto zasadni pro dosazeni dostate¢ného utésnéni.

KROK 1
Pripravte dvé testovaci plechovky.

e U prvni plechovky vytvorte Sev pouze pomoci operace 1.

e U druhé plechovky pouZijte operace 1i 2 k dokonceni Svu.
Méli byste mit dvé jednotlivé plechovky, které vypadaji takto:

e VLEVO: Pouze prvni operace (budeme ji oznacovat jako CAN A)

e VPRAVO: Dokoncena prvni i druha operace (budeme ji oznacovat jako CAN B)
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KROK 2

Vyfiznéte klin z horni ¢asti plechovky pomoci thlové brusky. Doporudujeme pouzit fezny kotouc o
tloustce 1 mm. Pokud nemate Uhlovou brusku, postaci ruéni (ocelova) pilka.

UPOZORNENI:

Pti pouZivani elektrického naradi dodrzujte odpovidajici bezpecnostni opatreni.

KROK 3

Pomoci noZe oclistéte fezanou hranu. Tento krok lze také provést jemnym brusnym papirem.

KROK 4

Peclivé se podivejte na plechovku A, abyste zkontrolovali prekryti. Je nesmirné dileZité, abyste v této
c¢asti vizudlné vidéli prekryti.

Pro dosazeni spravného utésnéni je nutné mit urcité prekryti. Idedlné by toto prekryti po prvni
operaci mélo byt vétsi nez 0,4 mm. Toto je vzdalenost mezi spodni ¢asti hacku téla a horni ¢asti hacku
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vicka, oznacend jako X na obrazku vpravo. Tato hodnota by méla splfiovat minimalni poZadavek.
Pokud zjistite, Ze skute¢né prekryti mezi télem plechovky a vickem je po prvni operaci mensi nez 0,4

mm, zkontrolujte, zda je vélecek pro 1. operaci nastaven ve spravné poloze.

KROK 5

Podobné jako v kroku 4 prozkoumejte prekryti findlniho Svu po prvni a druhé operaci. To mliZe byt obtiznéji
vidét, protoze Sev je jiz dokoncen. Pro lepsi viditelnost prekryti mliZzete jemné podebrat Sev plechovky ostrym
predmétem, aniZ byste vyrazné zménili jeho rozméry. To mGZe pomoci lépe rozeznat zacatek a konec hacku
vicka a hacku téla.

Hodnota by méla byt alespon 0,4 mm, avsak idedlni hodnota je vice nez 1 mm.

Pokud zjistite, Zze prekryti vytvorené v prvni operaci je dobré, ale prekryti ve findlnim Svu je nedostatec¢né, mize
to znamenat, Ze valecek pro 2. operaci neni ve spravné poloze. Proto je dllezité posoudit jak prekryti z prvni
operace, tak prekryti po druhé operaci.
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Tloustka Svu pFi druhé operaci

Tloustku $vu pfi druhé operaci lze snadno zméfit
pomoci posuvného méfritka.

Pomoci Plechovky B zméfte tloustku Svu na ¢tyfech
mistech po obvodu plechovky a vypocitejte pramér
téchto hodnot. Primér by mél byt v rozmezi 1,2—
1,3 mm.

Pokud je vase namérend hodnota mensi neZ toto
rozmezi, mlzZe to znamenat, Ze:

e nebylo dosaZeno dostatecného prekryti,

e nebo je vélecek pro 2. operaci pfilis blizko
ke sklicidlu.

V takovém pfipadé je nutné vdlecek pro 2. operaci
znovu nastavit.

Pokud je vase namérena hodnota pfilis velkd, mazZe byt valecek pro 2. operaci pfili§ daleko nebo pfilis blizko ke
skli¢idlu. Pokud je valecek pro 2. operaci pfilis blizko ke skli¢idlu, mGZe to zpUsobit ,pruZinovy efekt”
(springback), coz muze vést ke zvétSeni Sirky Svu.

Délka Svu p¥i 2. operaci

Délka Svu pfi 2. operaci je dobrym ukazatelem,
Ze Sev je spravné vytvoren a valecky jsou
nastaveny na spravnou vysku.

Pomoci posuvného méfitka zkontrolujte délku
Svu. IdedIné by méla byt v rozmezi 2,3-2,4 mm.
Pfesto lze dosdahnout tésného a vysoce tlakového
uzavéru i pri délce Svu az 3,3 mm, pokud je stale
zajisténo dostatecné skutecné prekryti.

Kratka délka Svu mUlzZe naznacdovat, Ze valecek
pro 1. operaci je pfilis blizko ke skli¢idlu, nebo ze
valeCek pro 2. operaci je v ose y prilis daleko od
sklicidla.

P¥ilis dlouhy Sev mizZe naznacovat, Ze valecCek
pro 2. operaci je v ose y pfilis blizko ke sklicidlu.
Pokud je sev pfilis dlouhy, mUze to vést k
oddéleni skute¢ného prekryti a Sev jiz nebude
tésnit.

CAN B
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VIDEO NAVOD

Video navod k dispozici na www.bahnik.cz pfimo u produktu v kategorii videa

Videa (2)

Cannular Full Auto Canning Line

Cannular Fully Auto - Single Lane Canning Machine — Small Scale Commercial Canning © -

Watch later  Share

Avtomated Canning
IT’S HERE!
1]

Watch on (8 YouTube

Na vyrobek je poskytovana zaruka 2 roky od data nakupu. V pfipadé neopravnéné manipulace nebo jakékoli
opravy, neschvalené prodejcem, zaruka zanika.
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