Cannular Pro

uzavirac plechovek

Navod k pouziti
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BEZPECNOSTNi POKYNY

Tato ptirucka obsahuje pokyny pro instalaci, pouzivani a obsluhu zafizeni. Tato pfirucka je

nedilnou soucdsti stroje. Musi byt uloZena u zafizeni po celou dobu Zivotnosti a poskytnuta

uzivateli, kdykoli je zafizeni instalovano, pfemisténo, pouZivdno nebo udrZovano. Pred
instalaci a pouzivanim zafizeni si peclivé prectéte tuto priruc¢ku, obsahuje dileZité informace,

aby bylo zajisténo, Ze jsou vSechny cinnosti provadény radnym a bezpecnym zplsobem.

ZARIZENT NEPOUZIVEJTE K JINYM UCELUM, NEZ JE URCENO VYROBCEM!

Vyrobce nenese odpovédnost, pokud nebudou dodrzeny pokyny a varovani uvedend v navodu

k pouZiti a instalaci. Dodavatel neruci za Skody zplsobené Cinnosti provadénou na tomto

zatizeni bez dodrzovani nasledujicich instrukci!

VsSeobecha bezpecnostni pravidla. Dodrzujte tyto nasledujici bezpeénostni pokyny.

A

Tento spotfebi¢ mohou pouzivat déti ve véku 15 let a starsi a osoby se snizeny mi
fyzickymi, smyslovymi nebo mentalnimi schopnostmi nebo nedostatkem zkusenosti a
znalosti, pokud jsou pod dozorem, nebo byly poudeny o pouzivani spotiebice
bezpecnym zplsobem a rozumi pfipadnym nebezpecim.

Déti si nesméji se spotiebi¢em hrat. UloZte veSkery obalovy material mimo dosah déti
(obsahuje igelitovy obal - mozné uduseni ditéte).

Cisténi a udrzbu spottebice provadénou uzivatelem nesméji provadét déti bez dozoru.

Pfed pfipojenim hlavniho elektrického pfivodu zkontrolujte, zda napéti odpovida
udajliim uvedenym na zafizeni.

Vidy se ujistéte, ze zasuvka elektrického proudu, do které Cannular pfipojujete,
odpovida specifikaci na vyrobnim Stitku (napéti, frekvence, ptikon).

Pfed jakymkoli zdsahem do zafizeni, napf. ¢i$té&nim a udribou pfistroje, VZDY odpojte
pfistroj od pfivodu elektrické energie.

Nikdy se nedotykejte elektrickych ¢asti mokryma nebo vihkyma rukama.

Vidy se ujistéte, zda je zasuvka elektrického proudu, do které budete Cannular
pfipojovat, volné pfistupna, aby se v pfipadé nutnosti zastrcka dala ihned vytahnout.

PFi vytahovani zastrcky ze zasuvky uchopte zastréku a vytahnéte. V Zzadném pripadé
netahejte za privodni kabel, hrozi poskozeni.

Pro Uplné vypnuti zafizeni vytahnéte zastrcku ze zasuvky elektrické energie.

V pripadé poskozeni elektrické instalace vyrobku musi byt pfivolan vyskoleny servisni
technik. V Zadném pfipadé neopravujte sami.
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A Zafizeni je uréeno pro pouzivani v normalnim prostredi, pouziti pouze pod stfechou

A

chranéné proti desti. Chrante pred destém a sttikajici vodou!

Zatizeni pripojte do elektrické pfipojky dle specifikace na vyrobnim Stitku daného
zafizeni. Elektroinstalace podléhd mistnim predpisim. Jestlize je napajeci pfrivod
(kabel) poskozen, musi byt nahrazen vyrobcem, jeho servisnim technikem nebo
podobné kvalifikovanou osobou, aby se zabranilo vzniku nebezpecné situace.

Riziko elektrického Soku

A

Pokud je napdjeci kabel poskozen, okamZité odpojte zatizeni od elektrické sité.
Nepouzivejte zatizeni, pokud je napajeci kabel nebo zastréka poskozena.
Pouzivejte pouze originalni dily dodané vyrobcem.

Pfed vyjmutim zdastrcky zafizeni vypnéte.

Nikdy nenalivejte Zzadnou kapalinu na nebo do elektrickych ¢asti.

Riziko zranéni

A

A

C.
Q.
=
N¢
o

Zatizeni musi byt instalovano pouze na bezpecnych mistech.

NEPOUZIVEJTE PLECHOVKOVACKU DOKUD SE NEUJISTITE, ZE JE NASAZENO SPRAVNE
SKLICIDLO. UJISTETE SE, ZE VALECKY SE PRED PROVOZEM STROJE NEDOTYKAJi
SKLICIDLA, A TO RUCNIM OTOCENiIM SKLICIDLA NEBO SETRVACNIKU O CELOU
OTOCKU.

> B B P

B

Vypnéte zafizeni.
Vytdhnéte zastrcku nebo vypnéte jistic.
Nikdy necistéte zafizeni v mycce.

Zatizeni neni vhodné pro instalaci v oblastech, kde by mohlo byt vystaveno vodnimu
proudu.

Zatizeni neponofujte do vody.

Pokyny pro likvidaci:

A

Staré zarizeni nechte zlikvidovat odborné.
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Instalace a zapojeni

Dulezité: Pri elektrické instalaci peclivé postupujte podle pokynti vtomto manualu.

A Po rozbaleni vSech ¢asti zkontrolujte pripadna poskozeni béhem prepravy. Pokud je
poskozeno, neptipojujte zafizeni. Okamzité informujte prodejce o poskozeni béhem
dopravy. Uchovejte obal.

Postupujte podle pokyn( pro spravnou instalaci.

Neumistujte zafizeni blizko topeni, plynové trouby, elektrického varice, radiatord,
sporakd nebo vyhraté trouby.

A Zdasuvka musi byt ptistupnd i po instalaci zafizeni.

Po pouziti a pfi skladovani

A Stisknéte tlacitko vypnuti a odpojte napajeci kabel po poutZiti.
A Pred ulozenim zafizeni vycistéte.

A Ujistéte se, Ze zafizeni je pred uloZzenim Uplné suché.

Technické udaje
A Napéti: AC 220V~240V

A Frekvence: 50/60H

VYBALENi

lhned po vybaleni plechovkovacky zkontrolujte, zda nevykazuje znamky poskozeni. Pokud ano,
plechovkovacku nepouzivejte.

Plechovkovacka se dodava se sklicidlem Visy Chuck, které je kompatibilni s plechovkami CDLE.
Je v8ak moiné nastavit plechovkovacku tak, aby uzavirala Siroky rozsah vysek a prdmérd
plechovek, a to nastavenim stroje jinym zplsobem. U rdznych velikosti plechovek budete
muset upravit valecky a vyménit sklicidlo tak, aby vyhovovalo konkrétni plechovce.

Informace o specifikaci a nastaveni stroje budete muset ziskat od svého dodavatele plechovek.

Pro provoz plechovkovacky je vyzadovan 24V napdjeci zdroj dimenzovany na minimalné 20 A
se standardni Andersonovou zastrckou. S poloautomatickou plechovkovackou by se mél
pouzivat pouze bezdratovy napajeci zdroj 20 A nebo napdjeci zdroj 24 V 12,5 A DC.
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Nohy plechovkovacky jsou navrzeny tak, aby neklouzaly po desce stolu. Pokud vsak planujete
pouzivat plechovkovacku po delSi dobu ve stejné poloze, doporucujeme upnout nebo
namontovat stroj na desku stolu. Plechovkovacku lze namontovat na pracovni stll provrtanim
Sroubu skrz montdzni drzdky na spodni strané stroje.

Vase plechovkovacka je zkalibrovana, avsak béhem dopravy nemuselo nastaveni presné
vydrzet. Pfed provedenim jakychkoli Uprav na plechovkovacce postupujte podle nasledujicich
pokynU pro prvni spusténi:

Odstrante horni ¢ast stroje, abyste zlepsili pristup ke sklic¢idlu, valecklim a setrvacniku.
Kdyz je stroj odpojeny od zdroje napdjeni, otdcejte setrvacnikem nebo skli¢idlem ve
sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se oba valecky uplné neotodi, aby se zajistilo, ze
zadny z véleckll se v zddném bodé nedotkne skli¢idla. Vizualizace je uvedena na
obrazku na strané 5. Pokud se néktery valec dotkne sklicidla, upravte polohu valeck
podle rozmérl na str. 14-16.

1. DULEZITE: Za #adnych okolnosti nedovolte, aby se vale¢ky dostaly do kontaktu se
skli¢idlem, protoZe jsou oba vyrobeny z kalené oceli a oba vyzaduji vysoké tolerance.
Sklicidlo i valecky se mohou rychle poskodit, pokud se dostanou do kontaktu.

2. Jakmile se ujistite, Ze se valecky nedotykaji sklicidla, naplrite plechovku sodovou vodou
nebo jakymkoli jinym sycenym ndpojem a na plnou plechovku umistéte viko.

3. Upravte vysku stolu tak, aby odpovidala velikosti plechovky, poloZte plechovku na stdl
a zapojte stroj do napdjeciho zdroje.

4. Pred zvednutim stolu se ujistéte, Ze jsou valecky ve vychozi poloze. To Ize snadno
provést tak, Ze se ujistite, Ze hlavni vypina¢ je v poloze zapnuto (stisknuty). Poté
stisknéte provozni tlacitko. Stroj provede operaci a vrati se do vychozi polohy.

5. Zvednéte stll a ujistéte se, Ze plechovka a viko plechovky pevné drzi ve skli¢idle.

6. Stisknéte provozni tlacitko (s vypinaéem v poloze ,,zapnuto®).

7. Poté, co stroj provede celou operaci a vrati se do své klidové polohy, spustte stil,
vyjméte plechovku a zkontrolujte tésnost Svu.

8. Pokud zjistite, Ze Sev netésni, zkalibrujte stroj podle pokynl na stranach 14-27.
Doporucujeme zakazniklm zkontrolovat specifikace na Svu po kazdych 50 000
uzavienych plechovek nebo jednou rocné, aby se zajistilo, Ze plechovky zlstanou v
povolenych tolerancich.
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Viélecek 2. operace v nejblizsi poloze ke sklicidlu
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Stolek

Podpéra

X : otocného stolku
Spojovaci

matice

Paka otoéného

stolku
Provozni spinac Vypinac
(dogasny) (Vyp./Zap.)
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Nastavovaci matice
1. operacevosey

Nastavovaci matice
2. operace v osey

Vileéek 2. operace Vilecek 1. operace

Nastavovaci matice
1. operace v ose x

Nastavovaci matice
2. operace v ose X

Sklicidlo

TLACITKA NAPAJENT/PROVOZU

Pokud neni stisknuty vypina¢ (zapnuto/vypnuto), stisknuti provozniho (kratkodobého)
vypinace zpUsobi, Ze motor posune valecky. To je vhodné pro pfriblizeni valecku ke sklicidlu
pro sefizeni.

KdyzZ je stisknuty vypinac (zapnuto/vypnuto), stisknuti provozniho vypinace zplsobi, Ze se
motor naplno otoci. Pfed stisknutim této kombinace se ujistéte, Ze je plechovkovacka sefizena
dle specifikace.

VYMENA A SERIZENI SKLICIDLA

Chcete-li skli¢idlo vyménit, povolte dva stavéci Srouby zobrazené vpravo pomoci 3mm imbusu
a zatazenim smérem dol(l sejméte skli¢idlo z hnaci htidele. To mize vyZadovat vyuziti sily.

Poté nasunte pozadované skli¢idlo az nadoraz na hnaci htidel a upevnéte jej na misto pomoci
dvou stavécich Sroubu. Ujistéte se, Ze jsou Srouby velmi dobfe utazeny, abyste zajistili, Ze vse
zUstane na svém misté.
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Povolte stavéci Srouby

Zasunite na doraz Utdhnéte stavéci Srouby

KALIBRACE PRO DOSAZENI SPRAVNE SPECIFIKACE DVOJITEHO SVU

Ujistéte se, Ze je nainstalovano spravné sklicidlo pro vas konkrétni konec plechovky a je
utazeno na hnaci hfidel. Za¢néte odpojenim stroje od zdroje napajeni. Valecky lze nastavit s
nasazenym hornim krytem; mize vSak usnadnit pfistup k sefizovacim maticim, kdyz je sejmut
horni kryt.
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Nastaveni vysky spodni matrice (otocného stolku)

Pomoci imbusového klice nebo ocelové tyce povolte spojovaci matici na zakladné podpéry
otocného stolku. Otocenim imbusové nebo ocelové tyée proti sméru hodinovych rucicek
uvolnéte spojovaci matici. MZete vyvinout silu v opacném sméru nez paka, abyste zabranili
jejimu otaceni pfi povolovani spojovaci matice. Otocte podpéru stolku proti sméru hodinovych
ruci¢ek pro zvednuti a ve sméru hodinovych rucicek pro snizeni podpéry oto¢ného stolku.

Povolovani spojovaci matice Utahovani spojovaci matice

Postupné zvednéte podpéru otocného stolku otacenim proti sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude plechovka pevné pfitlacovana proti sklicidlu. Plechovka by méla byt drzena
pevné na misté, ale neméla by se pod tlakem prohybat. Jakmile jste spokojeni s polohou
stolku, pevné utdhnéte spojovaci matici pomoci imbusového klice.

Upraveni pozice stolku

Je moZné, Ze v urcité fazi se stolek vychyli. V tomto pfipadé budete muset k upraveni oto¢ného
stolku pouzit 5mm imbus. Problém bude patrny, pokud zvednete otocny stolek a plechovka se
srazi s horni matrici/skli¢idlem.
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POZNAMKA: Kvalita $vu do znaéné miry zavisi na tom, zda plechovka pfichazi souose do
kontaktu se sklicidlem. Pokud vase plechovka neni postavena ke sklicidlu souose, mizZe se stat,
Ze vas Sev nebude tésnit a/nebo se plechovka prohne (viz vpravo). Pokud dojde k prohnuti,
zkontrolujte, zda je plechovka zvednutd kolmo nahoru a zcela soustfednd se sklic¢idlem.

Malé upravy polohy otocného stolu
Pro provedeni malych Uprav polohy otoéného stolu:

Povolte spojovaci matici na oto¢ném stole pomoci imbusu.
Pomoci dvou prstll lehce posurite otocny stolek poZadovanym smérem a zaroven
znovu tadhnéte spojovaci matici na zakladné otoéného stolku.

3. Zkontrolujte, zda se plechovka zvedd souose.

www.bahnik.cz Stranka 11z 18 A‘ BAH N I K-Cz

QUALITY BREW TOOLS



Velké tUpravy polohy otocného stolu:
Jsou-li zapotrebi vétsi Upravy polohy otocného stolu.

1. Odpojte stroj od napajeni a preklopte jej na zadni stranu.
Pouzijte 5mm imbus k uvolnéni tfi Sroub(, které ptipeviiuji otocny stll k zédkladné
stroje.

3. Nastavte polohu otocného stolu tak, aby plechovka byla pfi zvednuti zcela soustfedna
se sklic¢idlem.

4. Jakmile jste spokojeni s polohou otoéného stolu, dotdhnéte tfi Srouby imbusem.
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Nastaveni valeckd pro cinové plechovky

Oba valecky na poloautomatické plechovkovaéce maiji valecky s aretaci, takZe je lze otacet
kolem hnaciho hfidele 0 360°, aby bylo mozZné uzavirat plechovky o velkém prdméru jako napf.
cinové plechovky. Spravné nastaveni se lisi podle velikosti pouzité plechovky. Stroj je z vyroby
nastaven pro poufziti s hlinikovymi plechovkami, a proto jej nebude nutné ménit, pokud
neplanujete pouzivat cinové plechovky. U hlinikovych plechovek nastavte aretaci tak, aby byl
valec v poloze nejblize ke skli¢idlu, jak je zndzornéno nize.

Hnaci hiidel v poloze nejblize sklic¢idlu a valecky
v nejvzdélenéjsi poloze od sklicidla
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U vétsich cinovych plechovek nastavte aretaci tak, aby valec byl v nejvzdalenéjsi aretacni
poloze od skli¢idla, jak je zndzornéno nize.

Hnaci h¥idel v nejvzdalenéjsi poloze od sklicidla
a valecky v poloze nejblize ke skli¢idlu

Poznamka: Valecky byly na vySe uvedeném obrazku ze stroje odstranény pouze pro ucely
nazornosti. Obecné, jakmile je toto nastaveni a utazeno, nebude nutné jej upravovat.

Nastaveni vysky a spdary 1. operace

Pravy valec provede 1. operaci na poloautomatické plechovkovacce. Abyste zajistili, ze
plechovka bude v souladu se specifikaci, je dllezité, aby byly 1. a 2. operace spravné
nastaveny. K provedeni téchto nastaveni na stroji se doporucuje pouZit sparomérku. Vidy
nejprve upravte mezeru “Y“, protoze mezera “X“ se zméni pokazdé, kdyz zménite mezeru “Y*“.

Nastaveni vysky prvniho operacniho valce (osay)
1. Odpojte napdjeni od stroje

2. Otacejte sklicidlem ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nebude 1. vdlec v poloze
nejblize skli¢idlu. NIKDY neotdacejte skli¢idlem
proti sméru hodinovych rucicek, jinak byste
mohli poskodit motor.

3. Pomoci 14mm klice nebo nastréného klice
povolte sefizovaci matici osy y.

4. Posunte valec svisle podél hnaciho hfidele a
nastavte mezeru “Y“ na 0,05 mm. NejlepSich
vysledkl lze dosadhnout, kdyZz je 1. pracovni
valec co nejblize sklicidlu v ose y, aniz by se
sklicidla dotkl. Ujistéte se, ze mezera ,Y“ je
mérena od plochého cCela valecku k horni ¢asti sklicidla (jak je zndzornéno nize).
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Abyste zajistili, Ze spara “Y“ bude mérena na ploché plose vdlce, mozna budete muset sparu
“X“ mirné zvétsit tak, aby zakfivend plocha byla dale od skli¢idla.

5. A7 dosdhnete spravné spary “Y“, pevné utdhnéte sefizovaci matici osy y aby se vélec
zafixoval v pozici.

Nastaveni vysky prvniho operacniho valce (osa x)

1. S valeckem v poloze nejblize sklicidlu pomoci 14mm klice nebo nastréného klice povolte
sefizovaci matici osy x.

2. Nastavte polohu valecku tak, aby spara , X“ mezi
sklicidlem a 1. opera¢nim valeckem byla 0,6 mm
+/-0,1 mm. Ujistéte se, Ze mate sparomér v roviné
s celem skli¢idla. Pfi méreni mezery ,, X“ by mél byt
sparomér umistén ve stejném uhlu jako sklicidlo,
nikoli svisle.

3. Az dosdhnete sprdvné spary ,X“ pevné
utahnéte sefizovaci matici osy x.

POZNAMKA: Mezera ,X“ se miZe pfi utahovani
nastavovaci matice osy x zménit. Abyste tomu

zabranili, méli byste utdhnout matici ze strany . &
stroje, abyste zabranili utahovani ramene drziciho valecek pr| utahovam
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Nastaveni vysky a spdary 2. operace

Levy valec provadi 2. operaci na poloautomatické plechovkovacéce. Podobné jako u nastaveni
vySky a spdry 1. operace provedte totéz s 2. operaénim valeckem a zajistéte, aby se Upravy
provadeély, kdyzZ je 2. operacni valeek v poloze nejblize sklicidlu.

e Mezera ,,Y“ na 2. operacnim valci by méla byt 1,35 mm +/- 0,05 mm

* Mezera ,X“ na 2. operacnim valci by méla byt 0,3 mm +/- 0,1 mm
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Jemné nastaveni osy x

Jemné nastaveni je mozné provést na ose x prvniho i druhého ovlddaciho vélce. Nejlepsi je
pouZit nastavovaci matici osy x k provedeni velkych Uprav polohy osy x kazdého valecku, aby
se valec dostal do své polohy nejblize sklic¢idlu.

Jakmile je valec v poloze nejblize skli¢idlu, je snazsi
provadét jemné Upravy osy x s vyuZitim skutecnosti, Ze
oba valecky na stroji maji valecky s aretaci, takze je Ize
otacet kolem hnaciho hfidele 360° pro jemnéjsi
sefizeni v ose x.

1. Povolte nastavovaci matici osy y jen natolik,
aby valec stdle drZel v poloze v ose y.

2. 2. Vlozte 4mm imbusovy kli¢ do Sestihranu na
spodni strané valecku.

3. 3. Mimé uvolnéte Sestihran otocenim
imbusového klice proti sméru hodinovych
rucicek. Davejte pozor, abyste se neuvolnili
prilis, protoZe tento Sestihranny Sroub drii
vale¢ek na hrideli, a proto pfiliSné povoleni
zpUsobi, Ze valecek spadne z hridele.

4. 4. Kdyz se valecek povoli, bude se pohybovat
bud’ blize nebo dale od sklicidla v zavislosti na
poloze vdle¢ku vzhledem k htideli. Pokud
zjistite, Ze se valec nepohybuje, kdyZ povolujete
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tuto Sestihrannou objimku, znamena to, Ze je tfeba dale povolit nastavovaci matici osy
y, aby se htidel mohla pohybovat. Obrazek nizZe ukazuje, jak se valec mize otacet kolem
hnaciho hridele o 360°, kdyz je htidel v pevné poloze.

5. Tovam umozni provadét jemné pohyby valce smérem ke skli¢idlu nebo od néj.

6. 6. Jakmile budete mit valecek ve spravné poloze x, ujistéte se, Ze je vaSe mezera ,Y"
spravnd, a poté utdhnéte nastavovaci matici osy y, abyste valecek v této poloze
zablokovali.

7. 7.Poté utdhnéte Sestihran na spodni strané valecku.

Kontrola rotace valecka

Aby stroj fungoval efektivné, musi byt valecky schopné rotace. Ujistéte se, Ze jsou Srouby s
vnitfnim Sestihranem na spodni strané valeckl pevné utazeny, ale jakmile to udélate, otacejte
valecky prstem, abyste se ujistili, Ze se mohou stédle otacet bez velkého odporu.

DULEZITE: Po nastaveni vale¢kd ru¢né otocte sklicidlo ve sméru hodinovych rucicek tak, aby
se oba valecky otocily naplno a ujistéte se, ze valecky nikdy nepfijdou do kontaktu se skli¢idlem
v zadném okamziku.

Po presunuti valeckll do polohy je nejlepsi posoudit skutecny presah, Sitku Svu a vysku Svu
(Popsano na stranach 20-27). To umozni vyhodnotit kvalitu Svu, takze lIze urdit, zda parametry
Svu (skutecné prekryti, Sitka Svu a délka Svu) jsou v jejich specifikovanych rozmezich pro
vytvoreni vysokotlakého Svu bez uniku.

Produkt je doddvan s 24 mésicni zarukou.

Zaruka se nevztahuje na selhani produktu v disledku instalace nebo provozniho postupu,
ktery neni v souladu s instala¢nimi a provoznimi pokyny, jak je popsano v navodu k pouziti.
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